%; l"
s\“

03.05.2021
15:16:21

SYSTEM

Login [ Logomr

Anlage

Splitt

Sand

Energie

Fehler

Trend
Hupe

aus
—

Stérung
Reset

e

¥ MeBAS - Belastungsabhangige Steuerung

PREPY Progamm Benutzer Ausginge Hilfe
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1 N 707 A
E—E 6590 %

Band 130
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Pralimhle 180 Motor 1

305,004
8236%

Prallmihle 180 Motor 2

3| —— 27550 A

80.77%
Uberleitung R2 Aufbereitungsanlage
[ o 20 %
9420 %

Vv

ZezeoFeRoEROFSRORS

T Regler i AutomatkmaduS I Avoeoer 20

Aufbereitungsanlage Teil 1 mit Ansteuerung @ 40,00%
I - £

Eingang Ausgang
Istwert 940
Sollwert [Joro [1] 40

Hand /Auto

Dieses Produkt ist patentrechtlich geschiitzt durch:
DPA-Pat. 100318835
EPAPat EP 1393810

lizenziert als
oy

MEBAS 0062

Natursteinwerk
Burkel GmbH

Unter den Eichen 4
54526 Landscheid
Deutschland

SIN: 2523090 DIN: 10-10484223
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